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	2020年全国高等院校工程应用技术教师大赛
	AS5-“智能制造生产线信息集成与控制”赛项
	“目标命题实现”任务书
	依据大赛执行方案，决赛分“工程实践操作”和“目标命题实现”两个比赛环节。第一个环节主要比基本技能操作
	1、“工程实践操作”比赛环节
	根据本赛项“工程实践操作”作业书(正文)，在限定的赛项平台上，完成“作业书”规定的所有操作步骤和技术
	本赛项“工程实践操作”环节的比赛内容：
	（1）设备线路连接 —— 按照设备工作网络框图，连接PLC与PLC、PLC与工业机器人、PLC与触摸
	（2）软、硬件配置 —— 设置工业机器人和伺服系统的参数，完成PLC、触摸屏程序下载。  
	（3）系统调试 —— 根据要求修改相关设置，完成设备的功能调试，机器人按要求完成规定动作。
	2、“目标命题实现”比赛环节
	根据本赛项“目标命题实现”任务书(正文)，在限定的赛项平台上，完成任务书中规定的目标任务和技术要求，
	本赛项“目标命题实现”环节的比赛内容：
	根据“目标命题实现”任务书(正文)的要求，在指定的赛项平台上实现所设计的方案，包括也可不仅限于此：
	（1）系统装配 —— 根据设计方案装配系统软硬件，完成系统连接。
	（2）硬件配置 —— 根据设计方案配置硬件参数，完成各模块调试。
	（3）软件调试 —— 根据设计方案调试上位机应用软件。
	（4）系统调试 —— 根据设计方案进行系统调试。
	（5）运行结果 —— 根据设计系统的运行实况，收集数据、整理运行结果。
	3、成绩评定
	一、赛项内容
	二、目标命题
	说明：（1）决赛现场提供的任务书（正本）与赛前网上公布的任务书（样本）有所差别，请按决赛任务书（正本
	图1 物料工件的种类与属性
	（3）依据个性化生产订单制定生产调度计划，并安排生产工序。
	（4）利用上位机软件，实现物料工件库存信息统计、生产信息监控、产品出入库信息管理、操作权限管理、设定
	（5）根据下单先后顺序自动排列，未开始加工的订单在系统软件中可以调整生产顺序。
	（6）在系统软件中增加工业机器人操作界面，实现对工业机器人的运动控制。
	实验（一）工业机器人装配控制系统设计实验（控制对象为工业机器人，通过触摸屏实现装配零件种类选择，重点
	实验（二）多功能仓储控制系统设计实验（控制对象为二维立体仓储部件，实现库位随机存放或根据选择指定的库
	针对以上两个教学实验，结合课程教学的需要和培养学生动手能力的要求，在“项目设计书”中编写具体的实验指
	三、软硬件配置
	1、硬件配置
	2、软件配置
	四、比赛流程
	1、初赛阶段
	2、决赛阶段
	五、注意事项
	1、编写“项目方案设计书”（初赛稿）需要注意的事项
	2、修改“项目方案设计书”（决赛稿）需要注意的事项

